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Kullanima Sunma Stratejisi — Artik Hizmetlerimiz Kadar Hizli, Cevik ve Duyarli

Bir OPEN MIND misterisi olarak, hyperMILL’in endustriye 6nciiliik eden CAD/CAM ¢6zimi olmasinin ar-
dinda yatan olaganiistii hizmet ve destegimize asina olmalisiniz. imalat endiistrisindeki konumumuzu
korumak adina, uriin arastirma ve gelistirme siirecimize dnemli yatirimlar yapiyoruz. Bu yatirnmlarin sonu-
cunda; teknolojimizi devamli olarak gelistirmek ve siz degerli misterilerimize yillik {irlin giincellemeleri
sunmak adina arka planda durmadan ¢alisan gelistirme ekibimiz bulunmaktadir.

2023 yilindan itibaren, size giincellemeleri sunma seklimizde degisiklige gidecegiz. Bu sayede, en son
giincellemeler sunulur sunulmaz hyperMILL’i giincelleyebileceksiniz. hyperMILL 2023 siriimiyle birlik-
te gecerli olmak {izere, her yilin Aralik ayinda yeni bir yazilim siirimiinii kullanima sunacagiz. Bu yillik
slirimiin ardindan, 6 haftada bir triin giincellemesi (6nceki adiyla servis paketleri) alacaksiniz. Yeni ya-
zilimlarin gelistirilmesine ve sunulmasina yonelik bu ¢evik strateji, isletmenizin her zaman en son (riin
iyilestirmeleri ile calismasini saglayacak. Elbette, kullanima sunuldukca yeni 6zellikler ve giincellemeler
hakkinda kapsamli bilgiler saglayacagiz.
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GENEL

hyperMILL SIMULATION Center

SIMULATION Center baslatildiginda performans 6nemli dlgiide
iyilestirilmistir. Yeni siirlim ile birlikte, baslatma siirecinin ve ge-
nel olarak yiikleme ve analiz stirecinin ¢ok daha hizli olmasini
saglamistir.

Avantaji: lyilestirilmis performans.

Daha hizli POF durumu kontrolii

POF durumunun kontrolii artik dosya boyutuna bagli degildir; bu
da, kontrolii cok daha hizli hale getirir. Ayrica, POF durumu artik
dosya acildiginda otomatik olarak kontrol edilmektedir.

Avantaji: lyilestirilmis performans.

CAM - OZELLiIK VE MAKRO TEKNOLOJiSi

“General transformation pattern” (Genel
doniisiim paterni) ozelligi

Bu ozellik, secilen bir referans geometrisini kullanir ve diger tiim
modellerde ayni referansi arar. Bu referanstan, iliskili cerceveler
dahil olmak iizere genel bir déniisiim paterni olusturur. Ozellik
bircok sekilde kullanilabilir; 6rnegin, birden fazla bilesenin ol-
dugu durumlarda.

Avantaji: Genel doniisiim paternlerinin basitce olusturulmasi.
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CAM - OZELLIK VE MAKRO TEKNOLOJiSi

Makrolarin onceliklendirilmesi

Bir 6zellik i¢in birden fazla makro ile ¢alisan kullanicilar artik
makrolar 1ile 9 arasinda onceliklendirebilir. Bu dzellik kullani-
cilarin, hangi makroya 6ncelik verecegini belirlemelerini saglar.

Avantaji: Gerekli olan makrolarin daha kolay bir sekilde atanmasi.

lyilestirilmis is listesi optimizasyonu

is listesini optimize etmeye y&nelik mevcut ve yeni fonksiyonlar,
simdi tek bir araylizde birlestirilmistir. Makro islerini optimize
etmeye yonelik asina oldugunuz fonksiyonlara ek olarak, ar-
tan ve azalan diizende takim ¢apina gére siralama igin ilave bir
fonksiyon eklenmistir. Makroda belirtilen takim sirasi da dikkate
alinmistir. Birlesik isler artik, manuel olarak olusturulan islere
yonelik net bir yapi iretmek adina hizlica otomatik olarak olus-
turulabilir. Bunlar, takima veya stratejiye gore adlandirilir. Ayni
takimin veya ayni stratejinin kullanildigi ardisik isler, tek bir bir-
lesik iste bir araya getirilir.

Avantaji: Daha cok netlik, daha hizli programlama.

Makro teknolojisi — Stok baglama
Daha sonra bir makroya eklenen isler artik bir stok referansina da
baglanabilir. Elde edilen stogu hesaplamaya yonelik tiim isler,

makro veritabaninda yeniden baglanabilir.

Avantaji: Makrolarda iyilestirilmis stok yonetimi.



CAM - OTOMASYON

3:Turning Feature

| Wl Command name
& [Type |Faces

| Tuming Feature

Enbity colour | 0:128:255
H | Create wming area I Yes
= Tuming area layer .
Tuming area colour |0:0285
i | Activate spht position I Yes
E Spht position - pont layer |
Split position - point colour
W | Activate inside splitposifon | No
= Inside split position - point kayer |
Inside split position - point r.olour'
B Frame NCS
& Tolerance |02

@ [

CAM - 2.5 EKSEN STRATEJILERI

hyperMILL AUTOMATION Center
hyperMILL AUTOMATION Center birtakim yeni 6zellikler sunar:

B Son komut dosyalari

Kullanicilar, son komut dosyalarini agilir bir mentiden hizlica
secip uygulayabilirler.

Komut dosyasi filtresi
Artik gereken komut dosyasini daha hizli bulmak i¢in mevcut
komut dosyalarini daraltmak {izere bir filtre kullanabilirsiniz.

Yer isaretleri
Bilesenler ve fonksiyonlar, her zaman hizlica erisebilmeniz
icin yer isaretlerine eklenebilir.

Bilesenleri alt simgeye doniistiirme
Bilesenler, yapilandirmayi iyilestirmek igin ileride kolayca alt
simgelere donistirilebilir.

Tornalama ozellikleri icin destek hizmeti
Tornalama &zellikleri artik hyperMILL AUTOMATION Center’da
tamamen kullanilabilir.

is raporu
Is raporlari tamamen kullanilabilir.

2.5 Eksen Geri Baralama

Bu yeni strateji, farkli kinematige sahip makinelerde
geri baralama gorevlerinin kolay ve pratik bir sekilde
programlanmasini saglar. Takim tutucular ve ara par-
calarin yani sira monoblok takimlarn sanal makinede
(VM) birebir gorlintlilenir ve ¢arpisma bakimindan
kontrol edilir. Bu da, bu kritik isleme tiirlinde en {ist
seviyede glivenlik saglar.

Avantaji: Geri baralama icin basit ve giivenilir prog-
ramlama.


https://youtu.be/sgjZFmleU88

CAM - 3 EKSEN STRATEJILERI

Gelistirilmis Frezeleme Yiizey Uzatmalan

“3D Shape Z-level Finishing” (3 Eksen Formlu Z Katmanli Finish
isleme) ve “3D Profile Finishing” (3 Eksen Profil Finish Islemi)
stratejileri icin kapsamli bir frezeleme ylizeyi uzatma segenegi
mevcuttur. Yeni ayar se¢enekleri, karmasik geometrilerde bile
yiiksek kaliteli ve giivenilir ylizey uzatmalari saglar. Yiizey uzat-
malari yalnizca, proses miithendisligi a¢isindan anlamli oldugu
durumlarda olusturulur. Bu secenek, kullanicilarin keskin kenar-
lar giivenilir bir sekilde korumasini ve isleme alanlarini sorunsuz
bir sekilde bolmesini son derece kolay hale getirir. Bu fonksiyon,
ozellikle “Smooth overlap” (Tam ortiisme) secenegiyle bir arada
kullanildiginda, takim ve kalip imalatinda yiiksek kaliteli yiizey-
leri garanti eder.

Avantaji: lyilestirilmis frezeleme yiizeyi uzatmas.

CAM - 5 EKSEN STRATEJILERI

5 Eksen Yarim Boru isleme

Bu strateji, yarim ve tiip borular igin yiiksek kaliteli takim yolla-
rinin programlanmasini kolaylastirir. Kullanici arayiizii, kullanimi
kolay ve sezgisel bir tasarima sahiptir. Bu stratejinin hesaplama
modu, c¢ok cesitli uygulamalara olanak tanir ve ¢ikarilan takim
yollarinin miimkiin olan en iyi kalitede olmasini saglar. Ornegin,
keskin kenarlar dogru bir sekilde eslenir ve béylece bu alanlarda
da yiizey kalitesi ve hassasiyeti saglanir.

Avantaji: Sezgiselislem, yiiksek kaliteli takim yollari, cok gesitli
uygulamalar.

CAM - hyperMILL PROBING

Kenar boyunca is pargasi hizalama -
“Z-” modu

Bu yeni secenek, is pargalarinin artik Z- yoniinde de hizalanabil-
mesini saglar. Bu secenek ozellikle, bilesenin, XY yoniinde hiza-
lanamadigl durumlarda kolayca hizalanmasini saglar. NC kodu
tezgahin kontrol {initesine ait kendi dongiileri ile olusturulur.*

Avantaji: [s parcasi hizalamaya yonelik kapsamli secenekler.

*Mevcut durumda, Heidenhain ve Siemens kontrol sistemleri
ile hyperMILL VIRTUAL Machining icin kullanilabilir.




CAM - hyperMILL BEST FIT

= s hyperMILL SHOP Viewer — BEST FIT

i _ = [B] (En iyi Uyum) fonksiyonu

- =1 Makine operatorleri artik, hyperMILL SHOP Viewer'a “BEST FIT
= 'rf “aen e | Shopfloor” (En lyi Uyum Uretim Béliimii) fonksiyonunu ekleme
E {r ‘E’ | secenegine sahiptir. Operatorler, hyperMILL BEST FIT’i kulla-
. C ans - narak, hyperMILL programcisindan bagimsiz olarak pargayi dre-
= U = e8] tim bolimiine gore sanal olarak yonlendirebilir ve isleme igin

FAE =T .| adapte edilmis NC kodunu olusturabilirler.

— Avantaji: CAM programcisi ile makine operatori arasinda opti-
| . mum is akisl.

B> o4 <] B

CAM - MILL TURN
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Tornalama icin “Smooth overlap” Serbest takim geometrisi ile kanal agma
(Tam Ortiisme)

Serbest takim geometrisi ile kanal agma temel yonleriyle iyilesti-

“Smooth overlap” (Tam ortiisme) artik tornalama isleminde rilmistir. Artik kaba isleme sirasinda, her tiirlii is pargasi konturu
finish islemi yollari icin de kullanilabilir. Fonksiyon, isleme icin icin tiim takim geometrileri kullanilabilir. Ayrica, standart takim-
birden fazla takim veya yénlendirmenin gerekli oldugu durum- larla kanal agmada mevcut olan ayar secenekleri ve yaklasma ve
larda kusursuz gecisler saglar. Yaklasma ve geri cekme makrolari geri cekme makrolari kullanici tarafindan kullanilabilir.

her zaman oldugu gibi kullanilabilir.
Avantaji: Serbest bicimli takimlarin daha esnek ve basit bir se-

Avantaji: Gegis alanlarinda kusursuz yiizey kalitesi. kilde programlanmasi.


https://youtu.be/SgLO053MeLo

CAM - hyperMILL VIRTUAL MACHINING

NC kodunu giivenle olusturun,
optimize edin ve simiile edin

hyperMILL VIRTUAL Machining, CAM sistemi ve ger¢cek makine ortami arasindaki boslugu kapatarak esi benzeri goriilme-

mis bir seviyede siire¢ kontrolli ve optimizasyonu saglar. Bu, endiistri 4.0’dir!!
hyperMILL VIRTUAL Machining, ti¢ modiilden olusur.

Simiilasyon ¢oziimiinde, kontrol linitesi ve PLC dahil olmak {izere makine, sanal olarak temsil edilir ve maksimum giiven-

likicin NC koduna dayali olarak simiile edilir.

Son islemci ¢alismasi sirasinda Optimize Edici, carpismasiz yonlendirme i¢in en iyi ¢6ziimi otomatik olarak secger. Ayri

isleme adimlari arasindaki tiim ¢apraz hareketler birbiriyle optimum sekilde baglantilidir.

BAGLANTILI isleme, makineyle cift yonlii ag olusturmaya olanak saglar. Parametreler CAM programlama ile karsilastirilir.

Ustelik makinenin uzaktan kontrol edilmesi de miimkiinddir.

hyperMILL VIRTUAL Machining sayesinde, performansimizi

sonsuz bir giivenle artirmaya devam edebiliyoruz. Bugiin, her
zamankinden daha giivenli ve verimli bir sekilde ¢alisiyoruz.

Steven Donner, Donner GmbH Genel Miidiirii

Donner GmbH firmasinin hyperMILL VIRTUAL Machining teknolojimizi nasil
kullandigini kesfedin. QR kodlarini taramaniz yeterli!

Roportaj
NC Optimizasyonu

Teknolojisi


https://www.openmind-tech.com/en/cam/connected-manufacturing/
https://www.openmind-tech.com/en/cam/connected-manufacturing/

Kapsamli kontrol destegi:

hyperMILL VIRTUAL Machining teknolojimiz
halihazirda ¢ok cesitli kontrolleri desteklemektedir ve
yeni kontrol iinitesi ve fonksiyonlar icerecek sekilde
devamli olarak gelistirilmektedir.
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https://youtu.be/W5qPLF-UrUA

CAM - hyperMILL VIRTUAL MACHINING
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Takim yollarini simiilasyonun baslangicinda
goriintiileme

hyperMILL VIRTUAL Machining veya hyperMILL SIMULATION
Center’1 baslatirken performansi énemli 6l¢ide artirmak adi-
na, takim yollar artik varsayilan olarak goériintiilenmemektedir.
Ancak bu secim, takim yollarini simiilasyonun baslangicinda
goriintiileme secenegi kullanilarak degistirilebilir ve kaydedile-
bilir.

Avantaji: lyilestirilmis performans.

Carpisma ayarlarini kaydetme

Garpisma kontroliine yonelik ayarlar artik varsayilan degerler
olarak kaydedilebilir. Bunlar, hyperMILL VIRTUAL Machining Cen-
ter ve hyperMILL SIMULATION Center i¢in makineler ve similas-
yonlar genelinde saklanir. Bununla birlikte, carpisma kontroliine
yonelik ayarlarin gecici olarak degistirilmesi mumkiindir. Ayar-
lar, sirket genelinde varsayilan bir ayar olarak da uygulanabilir.

Avantaji: Daha kullanici dostu kullanim..

NC Optimize Edici — Ek eksenlerin optimizasyonu

Sabit doner eksenlerin ve paralel eksenlerin manuel olarak konumlandirilmasi oldukga zaman alici bir istir. Cogu durumda kullanici,
ancak birtakim testler gerceklestirerek makine kinematigine yonelik uygun ve ¢arpismasiz bir ¢dziim belirleyebilir.

Sabit doner eksenler ve paralel eksenler artik, kinematik olarak dogru ve ¢arpismasiz ¢dziimii otomatik olarak bulmasi sayesinde NC
Optimize Edici ile optimize edilebilir. Bu durum, Hirth dislisine (bucuk disliye) sahip makinelericin de gecerlidir. Bu sayede kullanicilar,

eksenlerle manuel olarak etkilesime girmekle zaman kaybetmezler.

Avantaji: Basitlestirilmis programlama.



CAM - hyperMILLVIRTUAL MACHINING

Siemens kontrol sistemi ile mill-turn
makinelerine yonelik destek

_ hyperMILL VIRTUAL Machining artik A/C kinematigine sahip mill-
c@> 2 @ = turn makinelerini desteklemektedir. Bu sayede, her iki teknoloji

EQRCugl - - .
tek bir isletim ortaminda kusursuz bir sekilde bir araya gelir ve
kullanici, en ist diizeyde giivenlik ve proses kontroliinden fay-
dalanir.

By a £ O

Avantaji: Daha fazla giivenlik, proses kontrolii ve verimlilik.

Is listesi ile ilgili oturum

hyperMILL VIRTUAL Machining Center ve SIMULATION Center’da-
ki oturumlar artik bir is listesini referans gdstermektedir. Birden
fazla is listesiyle calisiyorsaniz her bir is listesi icin ayri bir si-
milasyon oturumu agilir. Halihazirda agilmis bir oturumun giin-
celleme fonksiyonu da ilgili is listesine atanir. Ayri simiilasyon
oturumlari, ayni anda birden fazla is listesi tizerinde ¢alismanizi
mimkin kilar.

Avantaji: Daha kullanici dostu kullanim.

iki pencereli moda sahip kullanici arayiizii

Simiilasyon ve analiz fonksiyonlarinin kullanimini iyilestirmek
icin similasyonlar artik ikinci bir pencerede ayri olarak ¢alistiri-
labilir. Eksen diyagramlar gibi diger tiim 6geler ayni anda goriin-
tulenebilir. Bu da, ayni anda simiilasyonun kontrol edilmesini ve
eksen hareketlerinin analiz edilmesini mimkiin kilar. Bu gériin-
tiileme seceneginin iki monitdrle kullanilmasi da mimkiinddir.

Avantaji: Daha kullanici dostu kullanim.

1



CAD ENTEGRASYONU: hyperCAD-S
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[ Cave senstve
) sas wan

) GEARBCX_CHUCK

@ Difference ? ®

“Boolean difference” (Boolean farki)
uzantisi

Boolean islemleri, kullanicinin hangi orijinal katinin (A
veya B) tutulacagina karar vermesini saglar. Kullanici-

nin her ikisini secmesi de miimkiinddir.

Avantaji: Daha kullanici dostu kullanim.

Montajlar ice aktarilirken parca secimi

Kullanicilar artik gruplardaki bilesenleri ayri ayri ice aktarabilir-
ler. Filtreler, gereken pargalarin secilmesini kolaylastirir. Bu da,
ozellikle biiyiik montajlarda yiikleme siirelerini kisaltir. Artik ge-
rekli olmayan pargalarin daha sonra silinmesi gerekli degildir.

Asagidaki formatlar icin mevcuttur:
m CATIA V5

m Creo

m Siemens NX

m SOLIDWORKS

Avantaji: Veriice aktariminin iyilestirilmesi.

“Holes” (Delikler) 6zelligi iizerinde yapilan
degisiklikler

“Holes” (Delikler) 6zelligi artik, kapsami genisletilmis Holes (De-
likler) fonksiyonuna ek olarak basitlestirilmis temel bir fonksiyon
sunmaktadir. Bu da, sadece birkag tikla basit delikler olustur-
manizi miimkin kilar. Artik her iki secenege yonelik olarak, stk
kullanilan delik tiplerinin daha sonra yeniden kullanilmak tizere
saklanabilecegi bir kiitiiphane mevcuttur. Her iki Holes (Delikler)
fonksiyonu parametrik olarak da mevcuttur.

Avantaji: Basit deliklerin hizlica olusturulmasi ve yeniden kulla-
nilmasi.



CAD ENTEGRASYONU: hyperCAD-S

“Shape spherical” (Kiiresel sekil) analizi i¢in
carpisma kontrolii

“Shape spherical” (Kiiresel sekil) analiz fonksiyonunda yer alan
yeni ¢arpisma kontroli, kullanicilarin takim ¢apiniisleme yoniin-
den kontrol etmelerine yardimci olur. Ayrica, ¢arpisma kontroli

sayesinde koseler algilanabilir. Bu ozellik, 6zellikle elektrotlar
= olusturulurken son derece faydali olabilir.

e Avantaji: Pargalarin hizli ve kolay bir sekilde tiretime uygunluk
bakimindan kontrol edilmesi.
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Telafi egrileri

Egriler taranirken meydana gelen, sapma gosteren imalat tole-
ranslari artik bir referans egrisi ile kolayca telafi edilebilir.

Avantaji: Sapma gosteren imalat toleranslarina yonelik telafi.
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CAD ENTEGRASYONU: hyperCAD-S
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Electrode 002

Parametrik Boolean islemleri
Bu uzanti kullanicinin, katidaki parametrigi korurken Boolean is-
lemleri yapmasina olanak saglar. Ornegin, Boolean islemleri, ta-

mamen parametrelendirilmis modellerde kolayca kullanilabilir.

Avantaji: Parametrik parcalarin kolayca diizenlenmesi.

Ozel yériinge varyasyonlari

EDM makinesinin yoriinge varyasyonlari artik, kullanicilarin gere-
ken yoriingeyi acilir bir meniiden kolayca segebilecekleri 6zel bir
listede olusturulabilir. Segilen bu yoriinge, EDM donistiriiciisi
tarafindan ve program olusturma amaciyla kullanilir.

Avantaji: Yoriingelerin EDM makinesine kolayca aktarilmasi.



hyperCAD-S ELECTRODE

Ozel malzeme listesi

W 7

vt | oo || i | Kullanicilar artik, 6zel olarak tanimlanmis bir listede elektrot-
lar ve is parcalari i¢in malzemeler olusturabilir ve ardindan bu
malzemeleri agilir bir meniiden kolayca segebilirler. Bu malzeme
secimi, EDM donustirictsu tarafindan ve program olusturma
amaciyla kullanilir.

Avantaji: Daha kullanici dostu kullanim.

C ekseni doniisii ile erozyon yolunu
I degistirme

Artik bir C ekseni donisiini cizgilere ve yaylara uygulamak igin
bir nokta segilebilir ve bir aci belirtilebilir. Bu sayede, EDM prose-
si konturlar boyunca tamamen kontrol edilebilir ve hyperMILL
SIMULATION Center’da simiile edilebilir.

Avantaji: Karmasik elektrot konturlarinin glivenle programlan-
masi.
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