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Nuevo servicio de lanzamiento, mas agil y rapido

Como cliente de OPEN MIND, esta familiarizado con nuestro servicio técnico de confianza y de atencién
al cliente de hyperMILL. Para seguir estableciendo estandares en la industria manufacturera, llevamos a
cabo una inversion continua en nuestro equipo de desarrollo de producto y seguimos trabajando en la
calidad de nuestros productos. El resultado de ello es que nuestro servicio de lanzamiento es cada vez
mas agily rapido.

Con hyperMILL 2023 lanzaremos una nueva versién de software una vez al afio, en diciembre. Después,
recibird una actualizacion cada seis semanas (antes, los Service Packs). Gracias a esta agil estrategia de
lanzamientos podra utilizar de inmediato las Gltimas tecnologias de hyperMILL. Como siempre, le infor-
maremos por correo electrénico de las dltimas novedades, ampliaciones y optimizaciones.
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Comprobacion de la compatibilidad del sistema: para conseguir un rendimiento y una estabilidad maximos, recomendamos ejecutar periédicamente
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INFORMACION GENERAL

hyperMILL SIMULATION Center

Se ha mejorado notablemente el rendimiento en la puesta en
marcha del SIMULATION Center. Los nuevos métodos han acele-
rado considerablemente el proceso de puesta en marcha y todo
el proceso de carga y anélisis.

Ventajas: mejora del rendimiento.

Comprobacion acelerada del estado del POF
La comprobacion del estado del POF ya no depende del tamafio
delarchivoy, portanto, es mucho mas rapida. Ademas, el estado
del POF se comprueba automaticamente al abrir el archivo.

Ventajas: mejora del rendimiento.

CAM - TECNOLOGIA DE MACROS Y OPERACIONES

DESTACADO

Operacion «Patron de transformacion
general»

Esta funcién utiliza una geometria de referencia seleccionada y
busca la misma referencia en todos los demas modelos. A partir
de ahi, se genera un patrén de transformacion general que in-
cluye los marcos asociados. Esta operacién se puede utilizar de
muchas maneras, por ejemplo, para realizar miltiples fijaciones.

Ventajas: creacion sencilla de patrones de transformacion

generales.
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CAM - TECNOLOGIA DE MACROS Y OPERACIONES

B Macro database{CAL OneDrive - Mub - OML2DT7\ B R - o0 x
Sl
Macrm grewp  Count
[ TR T ~|
= [
B Feawe 1
B Pocket 1 o
e
Fiter F:[SD27] [SD1145] 54 Drlingweh Zenkings | 5 v
OTesl i X e e |
| [ #] | OOTestmode
Tooltype D~
L
0
|| == OPEN MIND
m— THE CAM FORCE
] W push machining to the Emit
v
>
Lagout

Job Optimization
Optimization
(®) No optimization
Optimization with job grouping
Optimization without job grouping
Tool Sorting
No sorting
Sort by ascending diameter
Sort by descending diameter
Compound Jobs
(_) No compound jobs

(O Group by tool
(®) Group by process step

==

Priorizacion de macros

Los usuarios que trabajan con mdltiples macros para una opera-
cién pueden ahora priorizar las macros de 1a 9. Esto les permite
controlar con exactitud qué macro se va a utilizar preferentemente.

Ventajas: asignacion mas facil de las macros necesarias.

Optimizacion de la lista de tareas mejorada

Las funciones ya existentes y nuevas para la optimizacion de la
lista de tareas se combinan ahora en una sola interfaz. Ademas
de las funciones ya conocidas para optimizar macrotrabajos, se
ha afadido una funcién adicional para clasificar en orden as-
cendente y descendente segln el didmetro de la herramienta.
También se tiene en cuenta la secuencia de herramientas espe-
cificada en la macro. Ahora se pueden crear automaticamente
trabajos de componentes para una estructuracion rapiday clara
de los trabajos creados manualmente. Estos se denominan de
acuerdo con la herramienta o la estrategia. Los trabajos sucesi-
vos con la misma herramienta o estrategia se combinan en un
trabajo de componentes.

Ventajas: mayor claridad, programacion acelerada.

Macrotecnologia: enlace de piezas en bruto

Los trabajos que se ahadan posteriormente a una macro ahora
también se pueden vincular a una referencia de pieza en bruto.
Todos los trabajos para el calculo de piezas en bruto sucesivas
se pueden volver a vincular en la base de datos de macros.

Ventajas: mejora de la gestion de piezas en bruto en las macros.



CAM - AUTOMATION

hyperMILL AUTOMATION Center
3:Turning Feature
| Command name Tuming Feature The hyperMILL AUTOMATION Center ofrece algunas novedades:
;Trpe :Facas
A ::: :::" w288 m Ultimos scripts utilizados
| 1 | Create wming area |ves El usuario puede seleccionary aplicar rapidamente los scripts

= Tuming area layer |
Tuming area colour 0.0.255
i | Activate spht position Yes

== Split position - point layer M Filtro de scripts
Split position - point colour

utilizados recientemente desde un men( desplegable.

| Actvas waide spitpostton [N Mediante un filtro se pueden acotar ahora los scripts existen-
== Inside splitposition - pointlayer | tes para encontrar el script deseado mas rapidamente.
Inside split position - point colour
B Frame MNCS
& | Tolerance 01 = Marcador
: ; Los componentes y las funciones pueden marcarse para
L* \i‘ @_ .® = poder acceder a ellos rapidamente.

B Convertir los componentes en subscripts
Para una mejor estructuracion, en el futuro los componentes
se podran convertir facilmente en subscripts.

B Compatible con operaciones de torneado
Las funciones de torneado son ahora totalmente compati-
bles con hyperMILL AUTOMATION Center.

B Informe de trabajos
Los informes de trabajo son totalmente utilizables.

CAM - ESTRATEGIAS 2,5D

DESTACADO

Mandrinado posterior 2,5D

Esta nueva estrategia permite programar de forma
cémoday segura las tareas de mandrinado posterior
en maquinas con diferentes cinematicas. Los por-
taherramientas y las placas de corte, pero también
las herramientas monobloque, se representan uno a
uno en la maquina virtual y se comprueba si se pro-
ducen colisiones. Esto garantiza la maxima seguri-
dad en este tipo de mecanizado critico.

Ventajas: programacion sencilla y segura de man-
drinado posterior.



https://youtu.be/sgjZFmleU88

CAM - ESTRATEGIAS 3D

CAM - ESTRATEGIAS DE 5 EJES

Extension de la superficie
de fresado ampliada

Para las estrategias «Acabado de planos de molde 3D» y «Acabado
de perfiles 3D» se dispone de una extensién de la superficie de
fresado. Las nuevas opciones de ajuste garantizan extensiones de
superficie de alta calidad y seguras para el proceso, incluso con
geometrias complejas. Las extensiones de superficie solo se crean
alli donde tienen sentido desde el punto de vista técnico. De este
modo, los usuarios pueden proteger con fiabilidad las aristas afi-
ladas muy facilmente y dividir las zonas de mecanizado sin pro-
blema. Esta funcién, en combinacién con la opcién «Solapamiento
suave», s una garantia para obtener superficies de alta calidad,
especialmente en la fabricacion de herramientas y moldes.

Ventajas: mejora de la extension de la superficie de fresado.

Trasversal

Longitudinal

Acabado de ranuras de molde en 5 ejes

Con esta estrategia, se pueden programar muy comodamente
trayectorias de herramientas de alta calidad para las ranuras y
los canales del molde. La interfaz de usuario es facil de usary
esta disefiada de forma intuitiva. El método de calculo de esta
estrategia permite una amplia gama de aplicaciones y garantiza
la mejor calidad posible de las trayectorias de las herramientas
obtenidas. Las aristas afiladas, por ejemplo, se mapean con
exactitud, por lo que la calidad y la precision de la superficie
quedan garantizadas también en estas zonas.

Ventajas: manejo intuitivo, trayectorias de herramientas de alta
calidad, amplia gama de aplicaciones.

CAM - hyperMILL PROBING

Alineacion de pieza de trabajo con arista -
Modo «Z-»

Con esta nueva opcién, ahora también se pueden alinear las
piezas en la direccién Z-. Esto permite, en particular, una facil
alineacién del componente si no es posible la alineacion en la
direccion XY. La emisidn del cddigo NC tiene lugar mediante ci-
clos de control.*

Ventajas: posibilidades ampliadas de alineacion de piezas.

*Actualmente disponible para hyperMILL VIRTUAL Machining con controles Heidenhain
o Siemens.



CAM - hyperMILL BEST FIT
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CAM - MILL TURN

«Solapamiento suave» para el torneado

El «Solapamiento suave» ahora también esta disponible para
trayectorias de acabado en el torneado. Esta funcion garantiza
transiciones impecables si se necesitan varias herramientas u
orientaciones para el mecanizado. Las macros de aproximacion
y retroceso se pueden utilizar como siempre.

Ventajas: excelente calidad de la superficie en las zonas de
transicion.

hyperMILL SHOP Viewer — Funcion BEST FIT

El hyperMILL SHOP Viewer se puede ampliar ahora opcionalmen-
te con la funcién «BEST FIT Shopfloor». Esto permite al operario
de la maquina alinear virtualmente la pieza con hyperMILL BEST
FIT cerca del taller e independientemente del programador de
hyperMILL, y generar el c6digo NC adaptado para el mecanizado.

Ventajas: flujo de trabajo 6ptimo entre el programador de CAMy
el operador de la maquina.

1+|H 'ii|

Ranurado con geometria de herramienta
libre

Se ha mejorado fundamentalmente el ranurado con geometria
de herramienta libre. Ahora, en el desbaste se pueden utilizar
todas las geometrias de herramienta para cualquier tipo de con-
torno de la pieza. Ademas, el usuario dispone de las mismas op-
ciones de configuracién y macros de aproximacion y retroceso
que para el ranurado con herramientas estandar.

Ventajas: programacion mas flexible y simplificada de herra-
mientas de forma libre.


https://youtu.be/SgLO053MeLo

CAM - hyperMILL VIRTUAL MACHINING

o L) ° o [ o P d o
Generacion, optimizacion y simulacion de codigo CN
hyperMILL VIRTUAL Machining elimina la distancia entre el sistema CAM y el entorno real de las maquinas para conseguir
un controly una optimizacion de los procesos sin igual. jEso es industria 4.0!
hyperMILL VIRTUAL Machining se compone de tres médulos.

En la solucion de simulacion se representa virtualmente la maquina, incluyendo el control y el PLC, y se simulan mediante

c6digo CN. Todo ello para lograr la maxima seguridad.

El Optimizer selecciona automaticamente la mejor solucién para un posicionamiento sin colisiones mientras el postpro-
cesamiento esta en marcha. Ademas, todos los movimientos de desplazamiento de cada una de las etapas de mecaniza-

do se unen entre si de la forma mas optimizada posible.

CONNECTED Machining permite una conexion bidireccional con la maquina. Los pardmetros se pueden calibrar con la

programacién CAMy, ademas, la maquina se puede controlar de forma remota.

Gracias a hyperMILL Virtual Machining, hemos sido capaces

de optimizar en mayor medida nuestros procesos de

produccion con superior seguridad y control en los mismos.

Alberto Huerta de Mora, Responsable de Fabricacion y Propietario, GAZC - Grupo Aeronautico Zona Centro

Descubra como GAZC - Grupo Aerondutico Zona Centro utiliza nuestra tecnologia
hyperMILL VIRTUAL Machining. jBasta con escanear el c6digo QR!

Entrevista
sobre tecnologia
= de simulacion



https://www.openmind-tech.com/es/noticias/news-detail/gasz/

Amplia compatibilidad con controles:

Nuestra tecnologia hyperMILL VIRTUAL Machining
ya es compatible con una amplia gama de controles
y se sigue desarrollando continuamente para nuevos
controles y funciones.
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https://youtu.be/W5qPLF-UrUA

CAM - hyperMILL VIRTUAL MACHINING
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DESTACADO

Mostrar las trayectorias de las herramien-
tas al iniciar la simulacion

Para mejorar significativamente el rendimiento, las trayecto-
rias ya no se mostraran por defecto cuando se inicie hyperMILL
VIRTUAL Machining y cuando se inicie hyperMILL SIMULATION
Center. Sin embargo, esto se puede cambiary guardar mediante
la opcion «Mostrar al iniciar la simulacién».

Ventajas: mejora del rendimiento.

Guardar los ajustes de colision

La configuraciéon de la comprobacion de colisiones ahora pue-
de guardarse como estandar. De este modo, se guarda en el
hyperMILL VIRTUAL Machining Centery el hyperMILL SIMULATION
Center para todas las maquinas y simulaciones. No obstante, si-
gue siendo posible cambiar temporalmente la configuracion de
la comprobacién de colisiones. Ademas, es posible utilizar los
ajustes como estandar para toda la empresa.

Ventajas: aumento de la facilidad de manejo.
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NC-Optimizer - Optimizacion de ejes adicionales
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El posicionamiento manual de los ejes rotatorios fijos y de los ejes paralelos es muy laborioso. En la mayoria de los casos, el usuario
necesita varios intentos para hallar una solucion adecuada para la cinematica de la maquina y libre de colisiones.

Con NC Optimizer, ahora se pueden optimizar los ejes rotatorios fijos y los ejes paralelos, ya que encuentra automaticamente una solu-
cion cinematicamente correcta y sin colisiones. Esto también es valido para las maquinas con dentado Hirth. Esto hace innecesaria la

interaccion manual del usuario, que tanto tiempo consume.

Ventajas: programacion simplificada.

10



CAM - hyperMILLVIRTUAL MACHINING

DESTACADO

Compatibilidad con tornos de fresado
con controles Siemens

hyperMILL VIRTUAL Machining es ahora compatible con tornos
de fresado con cinematica A/C. De este modo, ambas tecnolo-
gias se combinan perfectamente en un solo entorno operativo,
y el usuario se beneficia de la maxima seguridad y control del
proceso.

Ventajas: mayor seguridad, control de procesosy eficiencia.

Sesion asignada a una lista de trabajos

En el hyperMILL VIRTUAL Machining Centery el SIMULATION Cen-
ter, las sesiones se asignan a una lista de trabajos. Cuando se
trabaja con varias listas de trabajos, se abre una sesion de simu-
lacién distinta para cada lista de trabajos. La funcién de actuali-
zacion de una sesion ya abierta se asigna también a la respectiva
lista de trabajos. Gracias a las sesiones de simulacién separadas
es posible trabajar en varias listas de trabajos al mismo tiempo.

Ventajas: aumento de la facilidad de manejo.

Interfaz de usuario en modo

CNC Connector

o W smtion B de dos ventanas

o NCsimulation 2

Owpat

l} 1l S TE Para mejorar el uso de las funciones de simulacién y analisis,
ahora se puede ejecutar la simulacién por separado en una se-
gunda ventana. Paralelamente, se pueden visualizar todos los
deméas elementos, como los diagramas de ejes. Esto permite
controlar la simulacién y analizar los movimientos de los ejes
al mismo tiempo. Esta visualizacién también puede hacerse en
dos monitores.

Ventajas: aumento de la facilidad de manejo.

1



INTEGRACION CAD: hyperCAD-S
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Extension «Diferencia booleana»
Con las operaciones booleanas, el usuario puede deci-
dir qué sélido de origen (A o B) mantener. También se

pueden elegir ambos.

Ventajas: aumento de la facilidad de manejo.

DESTACADO

Seleccion de piezas al importar conjuntos

Ahora, los usuarios pueden importar componentes sueltos de
los conjuntos. Con la ayuda de los filtros, se pueden seleccio-
nar facilmente las piezas individuales deseadas. Esto reduce
los tiempos de carga, especialmente en el caso de los conjuntos
grandes. Esto hace innecesario eliminar posteriormente las pie-
zas individuales que no son necesarias.

Disponible para los siguientes formatos:
m CATIA V5

m Creo

m Siemens NX

m SOLIDWORKS

Ventajas: importacion de datos mejorada.

Cambio en la operacion «Agujeros»

La operacién «Agujeros» ofrece ahora una funcién bésica sim-
plificada, ademas de la funcién de perforacién ampliada. Esto
permite crear agujeros sencillos con unos pocos clics. En ambas
opciones, se dispone de una biblioteca en la que se pueden al-
macenar los tipos de agujeros mas utilizados para su reutiliza-
cion. Y ambas funciones de perforacion estan disponibles tam-
bién de forma paramétrica.

Ventajas: creary reutilizar agujeros sencillos mas rapidamente.



INTEGRACION CAD: hyperCAD-S

Comprobacion de colision en el analisis
«Forma esférica»

La nueva comprobacién de colisiones en la funcidn de analisis
«Forma esférica» ayuda al usuario a comprobar el didmetro de
la herramienta para el mecanizado. Asimismo, se pueden detec-
tar las esquinas gracias a la comprobacién de colisiones. Esto
puede ser extremadamente (til, especialmente cuando se crean
electrodos.

Ventajas: comprobacion rapiday sencilla de la idoneidad de las
piezas para la produccion.

e [0
Greater than .—"-
Equal 1o or less than | —

Compensar curvas
Las desviaciones de las tolerancias de fabricacién que se produ-
cen al escanear las curvas se pueden compensar ahora facilmen-

te con una curva de referencia.

Ventajas: compensacion de las desviaciones en las tolerancias
de fabricacién.

13



INTEGRACION CAD: hyperCAD-S

DESTACADO

Operaciones booleanas paramétricas

Esta extensidon permite realizar operaciones booleanas a la vez
que se conserva los parametros del sélido. Por ejemplo, las ope-
raciones booleanas pueden utilizarse facilmente en patrones
totalmente parametrizados.

Ventajas: facil modificacion de piezas paramétricas.

hyperCAD-S ELECTRODE

14

Variantes de desviacion definidas
por el usuario

Ahora se pueden crear variantes de desviacion de la maquina de
electroerosién en una lista definida por el usuario. Asi, el usua-
rio selecciona cémodamente la desviacion deseada en un mend
desplegable. La desviacion seleccionada es utilizada por el con-
vertidor EDM y usada para la creacién de programas.

Ventajas: transferencia sencilla de las desviaciones a la maqui-
na de electroerosion.



hyperCAD-S ELECTRODE

Lista de materiales definida por el usuario

b el (U

El usuario puede ahora incluir los materiales para los electrodos

y las piezas en una lista especialmente definida y luego selec-
cionarlos cdmodamente en un mend desplegable. Esta seleccion
de materiales es utilizada por el convertidor EDM y usada para la
creacién de programas.

Ventajas: aumento de la facilidad de manejo.

DESTACADO

Cambiar la trayectoria de erosion
I con la rotacion del eje C

Ahora se puede aplicar una rotacién del eje C a lineas y arcos
mediante una seleccion de puntosy una especificacion de angu-
los. Esto significa que el proceso de electroerosién puede con-
trolarse completamente a lo largo de los contornos y simularse
en el hyperMILL SIMULATION Center.

Ventajas: programacion segura de contornos de electrodos com-
plejos.

15
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