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內容 

hyperMILL® 2021.2 讓編程速度變得更快，軟體也變得更簡單易用。其中一

項範例是便利和安全地顯示個別策略中的參考幾何資料。「高精度曲面模

式」和「平滑重疊」等重要增強功能可確保我們的 3 軸和 5 軸策略有更加

多功能的應用。由於 BEST FIT 的特色，hyperMILL® 可以輕鬆對齊工件。新

方法可保證透過機器隧道高效率且安全地移動加工中心，而 hyperCAD®-S 也

能為電極生產提供新功能。 

2021.2 有何新功能？

QR 代碼可點選  
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一般

 特色 

進階視覺化選項 

hyperMILL® 中的新功能可確保在 CAM 編程期間獲得更佳的概
覽。 

n �自動素材顯示
現在可以為任何加工工作自動顯示素材。這表示，如有需要，
可以在選取工作時立即看見使用的素材。可以在捷徑功能表隨
時啟用或停用此視覺化選項，或按兩下燈泡符號來啟用或停
用。 

n �所選物件的預覽
會在選取此工作時於 hyperMILL® 中反白曲線、表面或點等工作
中使用的物件。可以使用「Q」捷徑隨時啟用或停用視覺化選
項。 
資訊：所選物件的預覽僅用於 hyperCAD®-S。

優點：  提高清晰度。 

進階報告輸出 

建立報告時，現在也可以同時產生數個報告變數。例如，可以
同時建立刀具的特殊刀具報告以及機台運算的一般工作報告。 

此外，現在可以在 hyperMILL® AUTOMATION Center 內建立用於
車削刀具的報告。 

優點：  提高易用性。  
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一般 

刀具資料庫：「允許下刀」  

在刀具資料庫中，「允許下刀」選取方塊現在可以用於倒角刀
刀具類型，以指定刀具是否能夠切入材料。在模擬中的碰撞檢
查期間會考慮刀具屬性。例如，若未正確執行上游鑽削操作並
且已停用「允許下刀」選取方塊，就會顯示碰撞訊息。 
 
優點：  提升程序安全性。 

巨集資料庫  

現在也可以將架構儲存在巨集資料庫的工作巨集中。若之後要
套用巨集，必須事先在 hyperMILL® 中建立所需架構。  

優點：  提高易用性。

編輯刀具路徑 

在新版 hyperMILL® 中，互動式刀具路徑編輯方法現在可用於 
5 軸策略。這可讓使用者非常靈活地編輯現存刀具路徑，進而
根據組件條件對刀具路徑進行最佳調整。作業更直觀，刀具路
徑剪裁更輕鬆，例如可在所選點和曲線、特定區域或平面上進
行剪裁。亦可選擇和刪除兩次 G0 運動之間的完整刀具路徑順
序。進刀和退刀巨集允許對裁剪區域進行平滑加工。修改的刀
具路徑的碰撞情況都會經過檢查。 

此外，現在可以透過刀具路徑的內容功能表直接叫用「編輯刀
具路徑」命令。 

優點：  彈性的刀具路徑加工。 
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CAM – 2.5D 策略 

3D 模型上的 T 槽銑削 

現在也可以在該策略中使用圓鼓刀。刀具幾何形狀完全對應到 
hyperMILL® 中並用於計算和模擬。

優點：  更多刀具類型。

3D UV沿面加工

現在可以在該策略中使用多個邊界曲線，以允許在一個工作中
加工不同的區域。可以選取數個封閉的邊界曲線，以精確地限
制加工。 

優點：  提高易用性。 

3D 等距精加工 

現在可以選取邊界曲線，以額外定義銑削區域。這允許在曲面
模型上進行個別區域的目標加工。 

「平滑重疊」選項可用來達成平滑轉換或無縫的外觀。這會在
邊界曲線產生重疊，並啟用銑削樣式，而沒有任何明顯的轉
換。 

優點：  提高易用性並改進加工品質。 

CAM – 3D 策略 
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CAM – 3D 策略 

3D 等高外型精加工

幾項創新有助於改善加工。  

n �最佳化刀具路徑排序 
退刀次數減少可確保更加均一的刀具路徑

n �邊界處的平滑重疊 
超過邊界的刀具路徑重疊，可進行無轉換加工 

n �自由刀具幾何 
自由刀具幾何現在可用於計算和模擬刀具路徑  

n �依素材修剪刀具路徑 
此選項現在可用來依素材修剪刀具路徑，並避免不必要的刀
具路徑 

優點：  改進加工品質。 

 特色 

CAM – 5 軸策略

5 軸等距精加工

如同使用 3 軸加工，現在可以選取邊界曲線，藉此為 5 軸策略
額外定義銑削區域。這允許在曲面模型上進行個別區域的目標
加工。  

優點：  提高易用性。 

搭配自由刀具幾何圖形進行加工。
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CAM – 5 軸策略

5 軸彎管加工

已改善用於彎管加工的策略。為了更加明確，已標準化 5 軸標
籤，現在為所有策略提供相同的設定參數。 

不再需要透過選取方塊啟用固定刀具角度，因為現在提供替代
選項： 

n �「固定 3D」以架構的 Z 軸方向透過刀具軸建立刀具路徑
n �「5軸同動」 可以結合所需的傾斜角度和最大傾斜角度

在 5 軸同動加工中，所需的傾斜角度零度會產生修正後的加工行
為。若已停用碰撞閃避，會從起點到終點單獨執行分度加工。若
已啟用碰撞閃避，會開始進行分度加工，加工會在有必要閃避碰
撞時同時持續進行。若彎管最初為垂直狀態，則以此方式避免線
性軸不必要的運動。 

若在關閉刀具監控的情況下使用球刀，就不會再進行常見的軸向
退刀運動。為了在元件之外達成刀尖 (球面) 的無碰撞 G1 運動，
退刀至開始平面現在已近似於圓球刀。 

優點：  最佳化加工並改善設定選項。
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CAM – 虛擬加工

個別原點輸出 

現在可以在 NC 程式的輸出工作清單中定義使用者特定原點。
為此用途，若選取「原點 ID」選取方塊，可以從清單選取原
點，或者可以輸入自由原點參數，例如 G56。這更容易在多個
專案上同時運作，或者也可以在使用虛擬器時搭配數個編程人
員。 

優點：  更彈性地透過原點運作。 

最佳化工具：G1 運動最佳化 

最佳化工具可偵測違反軸限制的情況，然後最佳化運動順序。
若要這麼做，這可以中斷 G1 刀具路徑、在軸限制之內找到新的
解決方案，並繼續加工。在此，進刀和退刀運動會平滑連結到
刀具路徑並進行碰撞檢查。功能會自動最佳化 NC 程式，並確
保沒有軸超行程情形。

優點：  透過產生自動化解決方案和提升處理程序可靠性來簡化
編程。 

最佳化隧道邏輯 

在可以將刀具退入隧道中的機器上，現在可以選擇使用特殊進
刀和退刀策略。在工作清單中，於 NC 安全性之下選取「最佳
化隧道邏輯」選項。若要合併動作與安全邏輯，刀具會退到機
器隧道中，工件則會重新置於四個軸上。 

優點：  加工效率更高。 

 軸橫越路徑  

 特色 

 特色 
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積層製造

編織模式 

若要將材料套用至輪廓或填充區域，現在有「編織」模式可用
來以波狀或往返式運動來產生刀具路徑。這可針對個別應用動
作加寬應用區域並增加應用厚度。連續應用也能改善積層材料
的冶金性質。此選項可用於 2D、3D 和 5 軸沉積。 

優點：  更有效率的沉積並改善處理程序和材料性質。 

傾斜策略：精確導引 

現在可以在 5 軸控制中傾斜策略之下的「上一個路徑」選項選
取「精確導引」選項。因此該策略透過上一個路徑的刀軸向量
強迫傾斜，並針對具有銳角的元件避免平滑處理刀具向量。  

優點：  改善刀具向量和積層沉積。 

 特色 
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hyperMILL® BEST FIT

hyperMILL® BEST FIT – 輕鬆進行智慧型工件對齊 
 特色 

您是否對這個問題感到很熟悉？您花費許多時間、心力和耐心對齊機台上的素材或工件，到了最後儘管您全程都十分

謹慎，加工後的工件仍然不精準。我們現在特別針對此問題有了簡單且有效率的解決方案！    

多虧有了 hyperMILL® BEST FIT，現在可以輕鬆去除關於此重要步驟的不確定性。您再也不會遇到意外，例如在加工後 

開啟機器門時，發現未加工的區域含有少部分預留量。使用 hyperMILL® BEST FIT，可獲得安全、精確和可計畫的處理 

程序。 

特徵 
n �在 CAM 中即時進行快速且可靠的工件對齊

n �在虛擬加工中模擬實際工件位置

n �在實際元件位置進行 NC 輸出

n �如有必要，模擬並補償實際軸限制和碰撞

在 CAM 中進行即時對齊 

使用 3D 量測在機台上量測對齊的工件，並以量測報告的形式
將這些量測點傳回 CAM。然後 hyperMILL® BEST FIT 根據實際元
件位置確切調整 NC 代碼。因此，讓虛擬世界 (編程) 完整符合
真實世界 (夾持)，而非本末倒置！
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優點
n �安全加工

n �無需其他複雜設定/特殊測量設備

n �可事先規劃的設定時間和處理程序

n �較短的加工時間

n �不再需要具備工件定位技能

n �減少設計心力➜不需要輔助幾何圖形

n �不必調整控制器

n �易於對另一個裝置變更加工

鑄造元件/焊接元件

積層元件

不精準的素材

鍛造元件

二次夾持/維修

二次夾持/維修

hyperMILL® BEST FIT

https://www.youtube.com/watch?v=lT6-fYy3h1g


hyperMILL® VIRTUAL  
Machining – 安全第一！
現在開啟未來，讓生產更上一層樓！透過 hyperMILL® VIRTUAL  
Machining，OPEN MIND 已實現虛擬和現實世界的完美融合， 
即新的後處理器維度和面向未來生產的模擬技術。

http://ow.ly/jPAa50Cb3jS
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CAD 整合： hyperCAD®-S

新的匯入格式 

新的 hyperCAD®-S 版本為檔案匯入提供其他三種格式。作為標
準 ACIS 文字的 SAT 以及用於匯入網格資料的 OBJ 和 3MF。因此
這三種檔案類型可以直接匯入到 hyperCAD®-S。

優點：  在匯入資料時更有彈性。

匹配  

新的「相切」限制現在可讓圓柱表面互相以相切方式對齊。 

優點：  對齊圓柱表面以夾持表面。 

使用範本進行資料匯入  

範本檔案現在可在匯入資料時用於所有非原生格式。這讓使用
者可以選擇在範本 (.hmct 檔案) 中為每種格式定義特別規格。 

優點：  自訂匯入標準並提高易用性。 

外形 – 旋轉 

「旋轉」命令現在包括「對稱」選項，這可確保所需角度範圍
同等套用至兩個旋轉軸。這可用於旋轉表面、凸台和狹槽。 

優點：  輕鬆產生對稱旋轉外形。 

 特色 

 100° 
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CAD 整合： hyperCAD®-S

使用 V 草圖製圖 

使用 V 草圖製圖時可以使用兩項新的限制。 

n �相等半徑 
n �相等長度

這能以相等方式控制半徑或線條長度。 

優點：  其他草圖限制和簡化維度。 

外型輪廓  

新的「旋轉」選項也可以建立旋轉輪廓。這可以產生作為聚合
線或作為精確線條和弧線。 

優點：  擴充旋轉幾何圖形的功能範圍。 

平均曲線 

新的「平均」曲線命令可在兩組曲線之間產生新的平均曲線。
這根據等參數曲線，從兩組所選曲線之間的等參曲面來計算。
以此方式，可在 2D 和 3D 空間中產生大概的平均曲線。 

優點：  快速且輕鬆地在截面或導引曲線之間建立中心曲線。
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CAD – hyperCAD®-S 電極

建立電極  

已透過原料的最佳化選項來改善電極建立，因為使用者現在可
以在選取原料時，於屬性之下選取三個不同的選項。 

n �資料庫高度：會選擇具有最小指定高度的原料。對於原料的 Z 
值增加更多選項。 

n �含偏移的最佳化資料庫高度：透過附加偏移對應至第一個選
項，因此只需要銑削移除定義的值 

n �含偏移的電極高度：在此，具有附加偏移值的實際電極高度
會用來作為素材模型的原料高度。也可應用於棒材。  

優點：  更好的素材管理。 

hyperCAD®-S 電極轉換器 

hyperCAD®-S 電極轉換器可用來建立 EDM 機器的匯入檔案。轉
換器根據電極模組中新實施的 XML 檔案產生特定 EDM 機器的對
應匯入檔案。產生的檔案可以直接載入到機器中，並包括所有
必要技術參數，例如專案資料、參考位置、火花隙、軌道、材
料和電極類型。轉換器支援單一電極，以及旋轉和虛擬電極。 

直觀且清楚的操作可保證處理程序快速且安全地轉換至 EDM 機
器。提供的版本 2021.2 支援下列製造商和軟體產品：

n �Exeron – Exoprog
n �Zimmer & Kreim – Alphamoduli
n �OPS-INGERSOLL – PowerSpark Editor 和 Multiprog

優點：  適用 EDM 機器的最佳處理程序支援。

 特色 
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